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Sandwichplatte, bestehend aus 

A. einer Kernschicht aus Polypropylen-Partikelschaum, 

B. Deckschichten aus f aserverstarktem Polypropylen, sowie 
gegebenen falls 

C. Dekorschichten, 

dadurch gekennzeichnet, da£ die Kernschicht 1 bis 30 Gew.-% 
Recyclatpartikel aus den Komponenten A, B und ggf . C enthalt. 

Sandwichplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , da£ 
die Deckschichten B 10 bis 60 Gew.-% Glas-, Natur- oder 
Kunststof f-Fasern in Form von Matten, Gelegen, Geweben oder 
Kurzfasern enthalten. 

Sandwichplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daiS 
die Deckschichten 2 0 bis 50 Gew.-% Glasmatten enthalten. 

Sandwichplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ 
die Dekorplatte aus einem Faservlies, einer Kunststof f-Folie 
oder aus einer gegebenenf alls laminierten Schaumf olie be- 
steht . 

Verfahren zur Herstellung einer Schaumstof fplatte, dadurch 
gekennzeichnet, daS man Abfallstucke aus Sandwichplatten mit 
den Komponenten A, B und ggf. C gemaS Anspruch 1 auf eine 
mittlere KorngroEe von 5 bis 10 mm zerkleinert und 1 bis 
20 Gew.-% des zerkleinerten Materials zusammen mit 99 bis 
80 Gew.-% Polypropylen-Schaumpartikel in einer Form ver- 
schweiSt . 

Verfahren zur Herstellung der Sandwichplatte nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da£ man nach Anspruch 5 hergestellte 
Schaumstof fplatte als Komponente A mit Deckschichten B und 
ggf. Dekorschichten C bei Temperaturen oberhalb des Erwei- 
chungspunktes von Polypropylen in einem Tief ziehwerkzeug ver- 
bindet . 
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Sandwichplatte 
Beschreibung 

5 

Die Erfindung betrifft eine Sandwichplatte aus 

A. einer Kernschicht aus Polypropylen-Partikelschaum, 

10 B. Deckschichten aus f aserverstarktem Polypropylen, sowie gege- 
benenf alls 

C . Dekorschichten . 

15 Derartige Sandwichplatten sind bekannt, z.B. aus DE-A 195 44 451. 
Sie werden zur Herstellung von Kraf tf ahrzeugteilen verwendet. Bei 
deren Herstellung durch Stanzen fallt erheblicher Verschnitt an. 
Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, diesen Verschnitt 
einer sinnvollen Verwertung zuzufiihren. 

20 

Es wurde uberraschenderweise gefunden, da£ der Verschnitt in zer- 
kleinerter Form in Mengen von 1 bis 30 Gew. -% bei der Herstellung 
von Schaumstof fplatten zugesetzt werden kann, und da£ daraus neue 
Sandwichplatten mit nur unwesentlich verschlechterten mechani- 
25 schen Eigenschaf ten hergestellt werden konnen. 

Gegenstand der Erfindung ist demzufolge eine Sandwichplatte nach 
Anspruch 1. Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfah- 
ren zur Herstellung einer Schaumstof fplatte nach Anspruch 5. 

30 

Das Polypropylen des Partikelschaums der Kernschicht kann ein 
Homopolymeres sein oder ein Copolymeres mit '0,5 bis 15 Gew. -% 
Ethen und/oder But en- 1. Sein Kristallitschmelzpunkt liegt im 
allgemeinen zwischen 12 0° und 170°C. Die Schaumpartikel werden 
35 hergestellt durch Impragnieren von Polypropylen-Minigranulat mit 
einem fliichtigen Treibmittel in wassriger Suspension und Ent- 
spannen unter Auf schaumen. Auch die Schaumextrusion ist moglich. 
Die PartikelgroSe liegt ublicherweise zwischen 2 und 8 mm, die 
Schuttdichte zwischen 10 und 100 g/1. 

40 

Das Polypropylen der Deckschichten ist ein Homopolymeres Oder ein 
(Pfropf-) Copolymer mit Maleinsaureanhydrid oder Acrylsaure. Die 
Deckschichten enthalten vorzugsweise 10 bis 60 Gew.-% Glas-, 
Natur- oder Kunststof f-Fasern in Form von Matten, Gelegen, 
45 Geweben oder Kurzfasern. Bevorzugt ist ein mit 20 bis 50 Gew.-% 
Glasmatten verstarktes Polypropylen (GMT) . 
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Die Dekorplatten bestehen aus einem Faservlies aus Polyester oder 
Polyamid, aus Kunststof f -Folien oder aus einer gegebenenf alls mit 
einer Folie laminierten Schaumf olie . Sie konnen auch eingefarbt 
sein. 

5 

Die Kernschicht enthalt erf indungsgemaS 1 bis 20, vorzugsweise 2 
bis 10 Gew.-% Recylatpartikel aus den Komponenten A, B und ggf . 
C, Es handelt sich dabei um Recyclat, das z.B. beim Herstellen 
von Kraf tf ahrzeugteilen durch Stanzen von Sandwichplatten als 

10 Verschnitt anfallt. Auch entsprechende Teile aus Altautos konnen 
verwendet werden. Diese Abfallteile werden zerkleinert, bei- 
spielsweise in Miihlen mit Siebeinsatzen, wobei die Schaumstruktur 
der Kernschicht im wesentlichen erhalten bleibt und das Poly- 
propylen nicht aufschmilzt. Gegebenenf alls kann ein Teil der 

15 Fasern durch eine Zylindersiebmaschine abgetrennt werden. Das Re- 
cyclingmaterial weist eine mittlere Korngro£e von 5 bis 10 f 
vorzugsweise von 6 bis 8 mm auf . Dieses Material wird dann in 
Mengen von 1 bis 20 Gew. -% mit frischen Polypropylen-Schaumparti- 
keln vorgemischt und dem Fiillbehalter einer Formteilmaschine 

20 zugefuhrt. Dort werden die Partikel in bekannter Weise mit Was- 
serdampf zu einer Schaumstof fplatte verschweiSt. 

Diese Schaumstof fplatte wird dann vorzugsweise als Kernschicht A 
bei der Herstellung der erf indungsgemaSen Sandwichplatte einge- 

25 setzt. Dazu werden zunachst beiden Flachen von zwei Deckschicht- 
platten B auf etwa 200°C erwarmt, und auf jeweils eine der Flachen 
wird das Dekormaterial C aufgelegt. Dann wird zwischen die beiden 
Deckschichten eine Schaumstof fplatte A eingebracht und der Ver- 
bund in ein Tief ziehwerkzeug eingelegt und verformt. Auch das 

30 Verpressen der Schichten bei Temperaturen oberhalb des Erwei- 
chungspunktes von Polypropylen ist moglich. 

Die Dicke der Kernschicht A liegt zwischen 3 und 2 0 mm, die der 
Deckschichten zwischen 0,5 und 2 mm, die Dekorschichten konnen 
35 als Faservlies oder als Schaumfolie 1 bis 5 mm dick sein, als 
Kunststof f -Folien 1 bis 3 mm. 

Bei Recyclat-Konzentrationen in der Kernschicht bis zu 10 Gew.-% 
ist keine signifikante Verschlechterung der Fertigkeitswerte 
40 f estzustellen. 

Die erf indungsgema£en Sandwichplatten konnen zur Herstellung von 
Kraf tf ahrzeugteilen, wie Kof f erraumboden, Hutablagen und Seiten- 
tiirverkleidungen dienen. 
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Sandwichplatte 



Zusairimenf assung 



5 



Die Erfindung betrifft eine Sandwichplatte aus 

A. einer Kernschicht aus Polypropylen-Partikelschaum, 

10 B. Deckschichten aus f aserverstarktem Polypropylen, sowie gege- 
benenf alls 

C. Dekorschichten, 

15 wobei die Kernschicht 1 bis 30 Gew.-% Recyclatpartikel aus den 
Komponenten A, B und ggf . C enthalt. 
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